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Zastoupení v ČR

Cesta bioodpadu z SKO

Do roku 2024
se musíme vypořádat s problémem, že nebude možné na skládky ukládat 

neupravený SKO. 

Řešení: 

- Spalovny 

- Mechanicko – biologické úpravy odpadů 

- Jiná řešení ????????
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• Spalovny  komunálního 
odpadu

• Investiční náklady 
• 2 až 4 mld. Kč. 

• pro 100 000 tun za rok 

• Cena za spálení 1 tuny 
• 1200 Kč

MBU –

• výroba náhradního paliva 
RDF 

• Stacionární zařízení

• Mobilní zařízení 

• Biologická stabilizace

• Investiční náklady 

• ???    > 100 mil.Kč

• ????

RDF-Plant Trnava (SK)

Production of Refuse Derived Fuel

Municipal Solid Waste

23 t/h
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MBT-Plant Larnaca (CYP)

Mechanical-Biological Treatment plant

Komunální odpad

160.000 t/rokr

MBT-Plant Waterbeach (UK)

Mechanical-Biological Treatment plant

Municipal Solid Waste

200.000 t/year
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AD-Plant Markgrafneusiedl (AUT)

Anaerobic Digestion Plant with pre-treatment

Kuchyňské a restaurační odpady, prošlé potraviny , tekuté odpady 

27.000 t/rok 

„KNOW HOW

MUSÍ RŮST.“

Komptech výrobce strojů a systémů

pro zpracování tuhých odpadů a dřevní biomasy. 
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„ Užitek zákazníkům
je hlavním bodem 

našeho společného snažení.“

100 Mil. Euro obrat

550 zaměstnanců

„Z RAKOUSKA DO 
SVĚTA “ 60 zemí

3000 
zákazníků
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Komptech Umwelttechnik 
Frohnleiten,  AUSTRIA

Komptech Umwelttechnik 
Oelde, GERMANY
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Komptech Vertriebsgesellschaft 
Oelde, GERMANY

Farmtech
Ljutomer, SLOVENIA
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Komptech Research Center 
St. Michael, AUSTRIA
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www.komptech.com
Svět má být zelenější..

Naše výrobky
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DRTIČE

•E

•D

Terminator
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UNIVERSÁLNÍ GENIUS:

Crambo
JEMNÁ VĚC:

Rasor

Štěpkovač:

Chippo
Skutečný žrout:

Axtor
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Kompostování

Čistý design:

Topturn
Perfektní míchač:

Mashmaster
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Třídění

Drum-roll:

Cribus
NEw MUStang:

Nemus
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Stacionární síta

Hvězdicová síta: Multistar
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Čerstvý vítr:

Hurrikan
Konec s kamením:

Stonefex

Třást, nemíchat: Ballistor
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Náš inovační program :

Méně paliva a více síly

KOMPOSTOVÁNÍ
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Drtiče pomaluběžné

Překopávače

Síta bubnová 
a hvězdicová 

Pneumatická 
separace

Technologie KomptechOrganické 
odpady

Kompost

BIOMASS
COMPETENCE

PROCESS FLOW

KEY COMPONENTS
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Recycled biomass Wood FuelsKomptech Technology 

Shredder slow-runner 

Shredder fast-runner

Star screen

Forest biomass Komptech Technology Biomass Chips

Drtič rychloběžný

štěpkovač
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Expertízy. 

Klíčové komponenty

Celé systémy 

RDF
Náhradní palivo TAP

Komunální odpad Komptech Technology RDF TAP

Biomasa

Drtiče
slow-running

Balistické separátory

Jemné drtiče
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MBU
MECHANICAL-BIOLOGICAL TREATMENT

EXPERTISE

PROCESSES

TECHNOLOGIES

THE ENTIRE SYSTEM

Velkoobjemový 
odpad

Komptech Technology RDF TAP 

Shredders
slow-running 

Fine shredders

Dřevo - Palivo
Drum Screen
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FERMENTATION
EXPERTISE

PROCESSES

TECHNOLOGIES

THE ENTIRE SYSTEM

Mokrý organický odpad Komptech Technology Bioplyn

Příprava materiálu
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Cesta bioodpadu z SKO

− SPALOVNY

− Výhody:

− Snížení objemu odpadu (10 %)

− Snížení hmotnosti odpadu (30 %)

− Výroba elektrické energie

− Čištění zplodin a znečišťujících látek – do 
ovzduší se všechno nedostane

−

− Nevýhody:

− Přebytek kapacit v Evropě

− Vysoké investiční náklady

− Vysoká cena služby

− Nezájem podnikatelských subjektů 

− Odpor obyvatelstva, životní prostředí

− Odstranění látek, které by byly jinak ještě 
využitelné

− Malá resp.žádná pomoc státu  - EU

• MBÚ –

• Výhody:

• Menší investiční náklady

• Navázání na stávající logistiku toků SKO

• Využití již existujících zařízení na zpracování  
odpadů

• Využití všech složek KO – nadsítná frakce, 
podsítná frakce, vytřídění dalších druhů 
odpadu

• Minimalizace ukládání na skládky

• Uzavření cyklu – organické látky nejsou 
spalovány, ale vraceny zpět do půdy v rámci 
rekultivace

• Zvýšení podílů zhodnocení odpadů

• Nížší ceny za služby. 

• Tvorba pracovních míst

• Nevýhody:

• Závislost na politických rozhodnutích 

•

© Komptech GmbH – Kühau 37, 8130 Frohnleiten - Austria

I. MECHANICKÁ
FÁZE

TŘÍDĚNÍ, 
II. DRCENÍ
RDF TAP

BIOLOGICKÁ
FÁZE 

(STABILIZACE)

PROCESS IDEA



23

•Výroba alternativních paliv
•z komunálního a živnostenského  odpadu,

•Redukce množství odpadů ukládaných na skládku

Separátor kovů

•kovy
• těžká rolující 

frakce

Imput

komunální a živnostenský odpad
23 t/hod

Hmotnost 350 – 400 kg/m³

„Flowerdisc“

•Organická 
frakce

0,5 t/hod

22,5 t/hod

9,5 t/hod

13 t/hod

•

5,5 t/hod 0,5 t/hod

•OUTPUT
•RDF alternativní 

palivo
•Max. 7 t/hod

Balstický sseparator

„Brini“

•Prosev # 80mm

•Jemná frakce

•Drcení 

•„Terminátor“

•Jemné drcení 

•do max #40 mm
•“Rasor“

•Modelová technologická linka

•Pro 40 000 tun komunálního odpadu za rok

Přednosti MBU I.mechanická fáze. 

− Navázání na stávající logistiku toků SKO
− Lze použít celou stávající logistiku až na skládku. ( nádoby, sběrná 

vozidla )

− Roztříděný materiál 

− – Nadsíto -
– na další zpracování –v řadě případech - lze použít techniku – např. Walking Floor –

která odpady na skládku přiváží. 

- Podsíto
- Zůstává na skládce kde lze:

- uložit, 

- Biologicky stabilizovat popř. usušit – snížit hmotnost

- Dále třídit na 0 – 15 mm a to uložit 

> 15 mm popř. dále zpracovat
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Přednosti MBU Třídění, II. Drcení jemné, RDF TAP

− Využití již existujících zařízení na zpracování  
odpadů

− V ČR existuje řada zařízení na zpracování výstupů z I. mechanické fáze 
a tato nejsou zcela vytížená. Jedná se  na př. o technologie na výrobu 
TAP v cementárnách Prachovice, Čížkovice a u jiných společností

− Převážná většina těchto zařízení je orientovaná na vstupy do 
cementáren. 

− Část odpadů především 3D frakce může jít do stávajících spaloven

− Základním problémem celé technologie MBU je vytvořit podmínky pro 
použití tohoto paliva v jiných energetických zdrojích, které pracují 
časově v jiných časových obdobích než cementárny!!!!!.   

Přednosti MBU Minimalizace ukládání na skládky

− Biologická stabilizace

− Vstupem do tohoto procesu je podsíto z I. Mechanické fáze .

− Dosavadní zkušenosti ukazují, že nejvhodnější zrnitost podsíta je 80 mm

− Čím větší zrnitost, tím větší podíl posíta ale i menší vlhkost nadsíta, tj. jeho větší 
výhřevnost.

− Biologickou stabilizací doplněnou vysoušením materiálu lze dosáhnout do 20% snížení 
hmotnosti SKO na vstupu snížením vlhkosti. 

− Výstup ze stabilizace by měl splňovat parametr biologické stabilizace AT4/10 mg. 

− Výsledný materiál při zrnitosti 80 mm obsahuje ještě velké množství vysoce výhřevné 
složky, kterou lze po jisté úpravě – síto 15 – 20 mm - rovněž zpracovat na RDF – TAP      
v technologii      Třídění, II. Drcení jemné, RDF TAP

− Frakce 0 – 15 mm je velmi pěkný materiál na rekultivaci skládky s vysokým obsahem 
humusu. 
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Přednosti MBU Enviromentální dopady. 

− Uzavření cyklu – organické látky nejsou spalovány, ale vraceny zpět do půdy 
v rámci rekultivace

− Kompostování – aerobní proces. 

− Zpětný přechod organické hmoty a rostlinných zbytků do přírodního oběhu

− Zabráni pachům – bez hniloby 

− Usmrcení původců rostlinných chorob

− Usmrcení plevelů

− Produkce přírodního humusu přeměnou látek 

− Až 100% dusíku je vázáno a nemůže ztratit. 

− Zničení všech hnilobných a jedovatých látek  v krátké době 

− Spolehlivé zničení původců chorob 

− Inaktivace všech antibiotik

− Ztráty uhlíku  do CO2 do 30% 

− U spaloven se veškerý uhlík změní v CO2

−

Biologická stabilizace s dosoušením
Investiční náklad pro kapacitu na vstupu SKO do MBU  100 tis./rok se pohybuje zhruba 
kolem 50 mil Kč.
Zařízení možno využít i pro BRKO z černých popelnic popř. pro zpracování čistírenských a 
jiných kalů. 
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Materiálová bilance zpracovávaný projekt

Rekapitulace MBU

Input Output Kam
Biol. 
Stab. Mat. Zhod Spal sl. 

2SKO 26,26 1/0 - 80 mm 11,03BS 11,03

2/> 80mm 15,26

3
2/> 80 
mm 15,26 1/80 -300mm 11,03 4

2/> 300 4,20SS 4,20

4
1/80 -
300mm 11,03 1/2D nadsíto 5,18 5

2/3D80-300 5,62 6

3/0 - 40 mm 0,22BS 0,22

5
1/2D 
nadsíto 5,18 1/ 4,61 4,61

2/papír 0,31MZ 0,31

3/folie 0,26MZ 0,26

6
2/3D80-
300 5,62 2/3D80-300 5,39 7

2/PET bílé 0,11MZ 0,11

3/PET zel 0,11MZ

7
2/3D80-
300 5,39 2/3D80-300 5,06

2/PET Blue 0,12MZ 0,12

3/PP 0,21MZ 0,21

8
2/3D80-
300 5,06 1/3D80-300 4,65 9

2/PE-HD 0,20MZ 0,20

3/TETRAPACK 0,21MZ 0,21

9
1/3D80-
300 4,65 1/ 4,61BS 4,61

2/zbytek spálení 0,04 0,04

SUMA 15,86 1,42 8,85

10Biol. Stab 15,85 Odpařená voda 5,00

Output z BS 10,85 11

11
Output z 
BS 10,85 1/0 - 20 mm 6,00

2/>20 mm 4,85

12
2/>20 
mm 4,85 Spalitelná složka 1,50

na skládku 3,35

Materiálová bilance projektu MBU

RDF 39,62%

Mater. Zhodn. 5,44%

Rekultivace skládky 22,97%

Na skládku 12,83%

Odpar 19,14%

Celkem 100,00%
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Energetický odhad

Srovnání   spalovna -
MBU

Vstup SKO
Množství 

paliva Výhřevnost Energie Zhod. Mat. Skládka Skládka 

tis. Tun tuna Mj/kg Gj rekultivace odpad

Spalovna 100 100 8 750 0 30

MBU 100 38 18 684 6 23 13

Legislativa

• Legislativa a vliv na životní prostředí

Emise:

» Pachy
» Hluk
» Prašnost

Důsledky:

– nedodržování předpisů – postihy

– reakce obyvatelstva

Řešení 
– Technika 
– Technologie 
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Řešení emisí: 
- Uzavřený systém
- Biologický filtr
- Provětrávání zajišťuje i  podmínky hygienizace. 

• Legislativa

Technika

Moderní technika, která je vhodná pro biologickou stabilizaci. 

− Balistický separátor

− Pneumatický separátor

− Separátor kamení

− Hvězdicová síta

− Řízená ventilace podle koncentrace O2

− Dosoušení kompostu
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hvězdicová síta

Třídění do 2, 3 nebo 4 frakcí jedním strojem při jednom postupu
rychlá změna zrnitosti – za několika vteřin

Separátor kamenů

•
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•Pneumatický separátor

Balistický separátor
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Ventilace řízená koncentrací kyslíku

•Ventilace řízená koncentrací kyslíku
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Dosoušení kompostu

QA

QB

Qy

Qi

QA
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Mobilní zařízení
3 mobilní stroje cca za 30 mil. Kč

Děkuji za pozornost

Ing. Klaus Marijczuk
+420 774314629

klaus.marijczuk@gmail.com


